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Beschreibung . 

Die Erfindung betriff t ein Rohr- oder Schlauchverbin- 
dungselement mit einem Gehause mit einer durchge- 
henden, Abschnitte verschiedenen Durchmessers auf- 5 
weisenden Bohrung zum Aufnehmen eines Rohres oder 
Schlauches mit einem am Rohr oder Schlauch ange- 
formten oder aufgesetzten Wulst oder Ring, mit einer in 
dem Abschnitt groSen Durchmessers angeordneten, 
axial geschlitzten, radial zusammendriickbare und radial 10 
nach innen verlaufende Zungen aufweisenden Halte- 
buchse und mit einer in dem Abschnitt kleineren Durch- 
messers angeordneten Dichtung/ 

Schnellverbindungskupplungen sind im Stand der 
Technik allgemein bekannt Ein einschlagiger Stand der 15* 
Technik wh-d in den US-PS 2 441 344, 3 711 125 3 826 
523, 3 847 421, 4 423 892, 4 538 679 und 4 541 658 
eriamert Ebenso sei auf die DE-OS 23 07 154 verwie- 
sen. Ein samtlichep bekannten Konstruktionen gemein- 
samer Nachteil liegt darin, daB bei einem Anschlieflen 20 
des Verbindungselementes an eine Offnung eines mit 
einer Flussigkeit, wie zum Beispiel einer GetriebeflQs- 
sigkeit, gefullten Gehauses zuvor ein Stopfen vorgese- 
hen werden muB, falls das Gehause vor seinem Verbin- 
den mit einem Rohr oder emem Schlauch verschoben 25 
werden solL Es konmit hmzu, daB die bekannten Kon- 
struktionen verhaltnismaBig aufwendig sind, bei An- 
wendungen bei starken Schwingungen ein schlechtes 
Betriebsverhalten zeigen oder sich nur schwer zusam- 
mensetzen und wieder auseinandernehmen lassen. 30 

Bekannt ist auch ein Rohr- oder Schlauchverbin- 
dungselement der eingangs genannten Gattung, bei 
dem ein O-Ring die Dichtung bildet (DE-OS 23 07 154). 
Bekannt ist weiter ein Rohr- oder Schlauchverbindungs- 
element (FR-PS 1 353 650), bei dem die Dichtung die 35 
Form, eines kurzen Rohrstiicks mit einem in eine Nut 
des Rohres einsetzbaren Radialflansch aufweist Zur si- 
cheren Aufnahme der Dichtung in dem Rohr muB dieses 
damit eine Nut aufweisen. Die Dichtung weist noch eine 
an sie angeformte, sich uber den Querschnitt der Boh- '40 
rung erstreckende und diese abdeckende zerreiBbare 
. Membran auf. In dieser sind radial verlaufende Schwa- 
chungslinien vorgesehen. Beim Einsetzen dieses Verbin- 
dungselementes in zum Beispiel eine OlablaBoffnung 
eines Getriebes halt die Membran dieses geschlossen, 45 
bis ein Rohr oder Schlauch eingeschoben und die Mem- 
bran dabei aufgerissen wird Damit weist dieses bekann- 
te Rohr- oder Schlauchverbindungselement nicht den 
Nachteil der vorstehend erlauterten Schnellverbin- 
dungskupplungen auf, bei deren AnschlieBen an zum 50 
Beispiel einem Getriebe dieses nicht verschlossen wird. 

Von diesem Stand der Technik ausgehend liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Rohr- oder 
Schlauchverbindungselement so auszubilden, daB die in 
ihm verwendete. Dichtung trotz einfacher Herstellung 55 
und einfacher geometrischer Form eine hohe Dichtwir- 
kung erbringt und die Membran sich einfach an es an- 
formen laBt und nach ZerreiBen im Betriebszustand die 
Durchstromung nicht stort. Die Losung fiir diese Aufga- 
be ergibt sich bei einem Rohr- oder Schlauchverbin- eo 
dungselement der eingangs genannten Gattung nach 
der Erfindung in iiberraschend einfacher Weise da- 
durch, daB die Dichtung ein O-Ring ist und eine den 
Querschnitt der Bohrung abdeckende zerreiBbare 
Membran auf Seite des O-Ringes integral an diesen an- 65 
geformt isL Ein O-Ring legt sich bei Druck von jeder 
Seite leicht an die ihn zusammendriickenden Flachen an 
und fiihrt damit zu einer guten Abdichtung. Die auf 



einer Seite des O-Ringes angeordnete Membran wird 
bei Einschieben des Rohres oder Schlauches axial weg- 
gedruckt und legt sich von auBen radial auf das Rohr 
oder den Schlauch auf. Dabei dichten die sich auf das 
Rohr oder den Schlauch aufiegenden Membranteile 
Rohr Oder Schlauch zusatzlich ab imd storen die Durch- 
stromung nicht 

ZweckmaBige Ausgestaltungen bilden den Gegen- 
stand von Unteranspriichen. 

Am Beispiel der in der Zeichnung gezeigten AusfOh- 
rungsform wird die Erfindung nun weiter beschrieben. 
In der Zeichnung ist 

Fig. 1 ein Schnitt durch das erfihdungsgemaBe Rohr- 
Oder Schlauchverbindungselement vor dem Einfuhren 
eines Rohres oder Schlauches und damit noch geschlos- 
sener Membran, 

Fig. 2 ein Schnitt durch das gleiche Rohr- oder 
Schlauchverbindungselement nach dem Einfuhren eines 
Rohres oder Schlauches und damit nach dem Durchsto- 
Ben der Membran, 

Fig. 3 eine Ansicht von unten auf das m Fig. 1 gezeig- 
te R.ohr- oder Schlauchverbindungselement, 
Fig. 4 ein Schnitt entlang der Schnittlinie 4-4 in Fig. 3, 
Fig. 5 em Schnitt entlang der Schnittlinie 5-5 in Fig. 3,' 
Fig. 6 eine perspektivische Darstellung der Halte- 
buchse, 

Fig. 7 eine Aufsicht auf ein zum Herausnehmen des 
Rohres oder Schlauches aus dem Verbindungselement 
verwendbares Werkzeug und 
Fig. 8 eine Seitenansicht dieses Werkzeuges. 
Die Figuren zeigen das Rohr- oder Schlauchverbin- 
dungselement 10. Es besteht im wesentlichen aus drei 
Teilen. Dies sind das Gehause 12, die federnde Halte- 
buchse 14 und die Dichtung 16. Das Gehause 12 wird 
aus einem sechseckigen Rohling herausgearbeitet An 
einem Ende weist es ein Gewinde 18 auf. Damit kann 
man das Gehause 12, wenn man es an seiner Sechskant- 
flache erfaBt, in die Gewindebohrung 20 eines weiteren 
Gehauses 22 oder dergleichen einschrauben. Das Ge- 
hause 12 wird als ein m sich abgeschlossenes Armatur- 
enteil gezeigt, das in eine Gewindebohrung in ein weite- 
res Gehause eingeschraubt werden kann. Das Gehause 
kann auch mit anderen Armaturenteilen, wie zum Bei- 
spiel einem Riickschlagventil, einer Stromungsdrossel 
usw., versehen werden. Auf jeden Fall eignet sich das 
Gehause 12 zur flussigkeitsfesten Aufnahme des Endes 
eines Rohres 24 oder eines Schlauches. Dabei wird das 
in dem Gehause aufgenommene Ende von diesem abge- 
stutzt. Das Ende des Rohres 24 besteht vorzugsweise 
aus einem verhaltnismaBig steifen Werkstoff, wie zum 
Beispiel Kupfer oder Aluminium. Das Rohr 24 weist 
noch emen Ringflansch 26 auf. Dieser kann ein auf . das 
Rohr 24 aufgeschobenes und mit ihm starr verbundenes 
besonderes Teil sein. Ebenso konnte das Rohr 24 zum 
Ausbilden des Ringflansches 26 gestaucht werden. Der 
Flansch weist eine erste Flache 28 und eine zweite Fia- 
che 30 auf, die axial auseinanderliegen. Bei zusammen- 
gesetztem Verbindungselement liegt die erste Flache 
naher an der AuBenflache 32 des Gehauses 12, wahrend 
die zweite Flache 30 naher am AnschluBende 34 des 
Rohres 24 liegt 

Das Gehause 12 weist noch eine erste und eine zweite 
axiale Bohrung 36 bzw. 38 auf. Diese treten durch die 
gesamte Lange des Gehauses 12 durch. Zwischen den 
beiden Bohrungen liegt eine radial nach innen verlau- 
fende Flache 40. Damit verlauft die erste Bohrung 36 
von der AuBenflache 32 bis zu der Flache 40, und die 
zweite Bohrung 38 verlauft von der Flache 40 bis zu 



DE 36 31 812 C2 



einer Innenflache 42. Die erste Bohrung weist noch eine 
allgemein zylinderforraige Nut 44 auf, die in einem Ab- 
stand von den. Fiachen 32 und 40 liegt Zusatzlich kann 
die erste Bohrung 36 neberi der Auflenflache 32 auch 
noch eine Schragflache 46 aufweisen. An der Flache 40 5 
weist die zweite Bohrung 38 noch einen Entlastungsab- 
schnitt bzw. einen einen gr66eren Durchmesser auiwei- 
senden Abschnitt 48 auf. Zusatzlich ist neben der Innen- 
flfiche 42 noch eine Schragflache 50 vorgesehen. 

in Fig. 6 wird die Haltebuchse 14 in ihrem entspann- 10 
ten Zustand gezeigt Sie besteht aus einem geeigneten 
fedemden Material, wie ziim Beispiel einem einzigen 
Stuck aus 1050-StahL Dieser wird nach seiner Verfor- 
inung geh&rtet und platiert Ebenso konnte sie aiich aus 
rostfreiem Stahl, wie zum Beispiel dem Stahl 17-7, her- 15 
gestellt werden, Auf jeden Fall weist die Buchse nach 
ihrer Formgebung einen Radius auf, der etwas fiber dem 
der zylinderfdrmigen Nut 44 liegt Da die Haltebuchse 
C-Form aufweist, laBt sie sich radial zusammendrQkken 
und in das Gehause 12 einsetzen und schnappt dann in 20 
ihre Lage in der zylinderformigen Nut 44 ein. Die Halte- 
buchse weist drei jeweils um 120* auseinanderliegende 
Zungen 52 auf. Bei zusammengebautem Verbindungs- 
element verlaufen diese von der AuBenflache des Ge- 
hauses aus radial nach innen und von diesem weg. Ober- 25 
halb der Zungen 52 befmdet sich ein C-formiger Ab- 
schnitt 54. Randabschnitte 56 sind zwischen den Zungen 
angeordnet Das obere Ende der Randabschnitte ist, wie 
dies in Fig. 1 dargesteUt ist, integral mit dem C-f5rmigen 
Abschnitt 54 verbunden. Bei m das Gehause 12 einge- 30 
setztem Rohr 24 liegen die freien Enden 58 der Zungen 
dicht an oder in Bertthrung mit der ersten Oberflache 28 
des Fiansches 26. In Fig. 2 ist dies deutlich dargestellt 

GemaB der Darstellung in den Fig. 3 bis 5 weist die 
Dichtung 16 einen aus einem geeigneten Werkstoff be- 35 
stehenden O-Ring 60 auf. Ein solcher geeigneter Werk- 
stoff ist Viton, der Handelsname von Dupont f Or Fluor- 
carbon, Neopren, Silikonkautschuk usw. Die Dichtung 
16 besteht im wesentlichen aus drei Elementen. Dies 
sind ein O-Ring 60, ein auf dessen einer Seite befiridli- 40 
Cher Hals 62 und eine aufreiBbare Membran 64. Diese 
erstreckt sich iiber die gesamte Flache der Dichtung. 
Vor ihrem AufreiBen verhindert sie den Durchtritt von 
Flussigkeit durch den O-Ring. Die Membran 64 weist 
mehrere radial verlaufende geschwachte Abschnitte 45 
oder Linien 66 auf. 

Von einem zentralen geschwachten Abschnitt 68 ver- 
laufen sie radial nach auBen. Die Gesamtlange der ge- 
schwachten Linien 66 ist etwa gleich dem AuBendurch- 
messer des Rohres 24. Zwischen dem Hals 62 und der 50 
Membran 64 sind abgerundete Kanten 70 vorgesehen. 

Durch Einlegen der Dichtung 16 in die erste Bohnmg 
36, wobei der Hals 62 mit seinem Boden auf der Flache 
40 aufsteht, wird der Zusammenbau des Verbindungs- 
elementes begonnen. Als nachstes wird die Haltebuchse 55 
14 radial zusammengedruckt. in die erste Bohrung 36 
eingeschoben und dann freigegebeit Sie rastet.dann in 
ihre Lage in der zylinderformigen Nut 44 ein. Zu diesem 
Zweck ist die Gesamtlange des ersten Abschnittes 54 
und der Randabschnitte 56 gleich der Axiallange der eo 
zylinderformigen Nut 44. Damit wird sichergestellt, daB 
sich die Haltebuchse 14 nach der Montage axial nicht 
verschiebt. Die in Fig. 1 gezeigte Unteranordnung kann 
dann nach diesem Zusammenbau weitergegeben wer- 
den. Die Zungen 52 und die FlSche 40 stellen sicher, daB 55 
die Dichtung 16 an ihrer Stelle verbleibt Da der freie 
Durchmesser des O-Ringes weiter groBer als der Innen- 
durchmesser der Bohrung 36 ist, erhalt der O-Ring, der 



bei der Montage leicht zusammengednickt wird, eine 
Neigung, sich selbst an seinem Platz zu halten. Falls das 
Gehause 12 dann in die Gewindebohrung 20 m dem 
Gehause 22 oder dergleichen eingeschraubt werden 
soil, wird sie einfach in dieses Gewinde hineingedreht 
AnschlieBend ist es lediglich erforderlich. das Ende des 
Rohres 24 in das Gehause emzuschieben. In einem typi- 
schen Anwendungsfall weist das Rohr 24 einen (nicht 
gezeigten) gegenQber dem Gehause 22 abgestfltzten 
Abschnitt auf. Um damit ein richtiges Einschieben des 
Rohres in das Gehause ohne Verspannen des O-Ringes 
zu gewahrleisten, ist die Lange des Rohres 24 von der 
zweiten Oberflache 30 bis zum AnschiuBende 34 nicht 
groBer als der Abstand zwischen der AuBenflache 32 
des GehSuses und demjenigen Abschnitt des O-Ringes, 
der beim Einschieben des AnschluBehdabschnittes zu- 
sammengedrQckt wQrde - zusfitzlich weist der An- 
schluBendabschnitt des Rohres zum Erleichtem seines 
Einschiebens in den O-Ring vorzugsweise abgerundete 
Kanten 72 auf. Beim Einschieben des Rohres 24 in das 
Gehause 12 bertthrt das AnschiuBende 34 zuerst die 
Membran 64, streckt diese und reiBt sie schlieBlich ent- 
lang der Schwachungslinien 66 auf. Die aufgerissene 
Membran 64 wird in dem Abschnitt 48 groBeren Durch- 
messers aufgenommen. Nach dem vollstandigen Ein- 
schieben des Rohres 24 in das Verbiridungselement 10 
verhindern die Zungen 52 ein Herausziehen aus dem 
Gehause 12. per O-Ring 60 wird zwischen der Oberfla- 
che des Rohres 24 und der Oberflache der ersten Boh- 
rung 36 radial zusammengedruckt und" fuhrt zu einer 
adaquaten Abdichtung. Die aufgerissene Membran 64 
biidet weiter noch eine an dem Rohr 24 anliegende Lip- 
pendichtung. Der Durchmesser des Fiansches 26 liegt 
gerade etwas unter dem Durchmesser der ersten Boh- 
rung 36, urid der Durchmesser des Rohres 24, das in der 
zweiten Bohrung 38 aufgenommen wird, liegt gerade 
etwas unter dem Durchmesser dieser zweiten Bohrung 
38. Daraus erkennt man, dafl das Rohr 24 nach seinem 
Einsetzen m das Verbindungselement 10 in der ersten 
und der zweiten Bohrung 36 und 38 gehalten wird 

In den Fig. 7 und 8 wird noch ein Werkzeug 80 ge- 
zeigt, mit dem das. Rohr 24 aus dem Verbmdungsele- 
ment 10 herausgenommen werden kann. Dieses Werk- 
zeug 80 besteht aus zwei halbzylindrischen Abschnitten 
82, 82, die mit Gelenken 84 zusammengehalten werden. 
Die beiden Abschnitte 82, 82 konnen unter Bildung ei- 
nes zylinderformigen Elementes zusammengefuhrt und 
dann durch Riegelelemente 86 im zusammengebauten 
Zustand gehalten werden. Das Werkzeug 80 laBt sich 
aus jedem geeigneten Werkstoff herstellen. Em solcher 
geeigneter Werkstoff ware Polypropylea Das Werk- 
zeug wird um das Rohr 24 oder den ScWauch gelegt und 
danii nach unten in den Hohlraum zwischen dem Rohr 
24 Oder dem Schlauch und den freien Enden 58 der 
Zungen 52 gedruckt Dadurch werden die Zungen radial 
so weit nach auBen gedruckt, daB das Rohr 24 oder der 
Schlauch und das Werkzeug 80 aus der Haltebuchse 14 
herausgenommen werden konnen. 

Patentanspruche 

1. Rohr- oder Schlaucbverbindungselement mit ei- 
nem Gehause mit einer durchgeh enden, Abschnitte 
verschiedenen Durchmessers aufweisenden Boh- 
rung zum Aufnehmen eines Rohres oder Schlau- 
ches mit einem am Rohr oder Schlauch angeform- 
ten Oder aufgesetzten Wulst oder Ring, mit einer in 
dem Abschnitt groBen Durchmessers angeordne- 
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ten, axial geschlitzten, radial zusammendruckbare 
und radial nach innen verlaufende Zungen aufwei- 
senden Haltebuchse und xnit einer in dem Abschnitt 
kleineren Durchmessers angeordneten Dichtung, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung ein 5 
O-Ring (60) ist und eine den Querschnitt der Boh- 
rung abdeckende zerreiBbare Membran (64) auf 
emer Seite des O-Ringes (60) integral an diesen 
angeformtist 

2. Element nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB der O-Ring (60) einen auf seiner einen Seite 
axial verlauf enden Hals (62) aufweist und die Mem- 
bran (64) von diesem abgestutzt wird. 

3. Element nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der O-Ring (60) zwischen dem Hals (62). 15 
und der Membran (64) abgerundete Kanten (70) 
aufweist 

4. Element nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Membran (64) auf 
einer Seite des O-Ringes (60) an einer Flache (40) 20 
zwischen den Abschnitten der Bohnmg (36, 38) an- 
geordnetist 

5. Element nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB sein Gehause (12) im 
SpritzguB hergestellt und ein erster Abschnitt der 25 
Haltebuchse (14) in dem Gehause (12) geformt ist 

6. Element nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der groBere Abschnitt 
der Bohrung (36) eine Nut (44) aufweist und der 
erste Abschnitt der Haltebuchse (14) in dieser an- 30 
geordnetist 

7. Element nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der groBere Abschnitt 
an der Flache (40) einen Abschnitt (48) groBeren 
Durchmessers zur Aufnahme der Membran (64) 35 
nach deren AufreiBen aufweist 

8. Element nach einem der Anspruche 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (44) ein auf- 
rechter Zylinder ist 

9. Element nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 40 
durch gekennzeichnet,. daB die Haltebuchse (14) 
weiter noch Randabschnitte (56) zwischen den Zun- 
gen (52) aufweist, ein Ende der Randabschnitte (56) 
integral mit dem ersten Abschnitt der Haltebuchse 
(14) ausgebildet ist und die Randabschnitte (56) die 45 
gleiche Lange wie die Zungen (52) aufweisen. 

10. Element nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die gemeinsame Lange der Randab- 
schnitte (56) und des ersten Abschnittes gieich der 
Axiallange der Nut (44) in dem Gehause (12) ist 50 

11. Element nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der erste Abschnitt und die Randab- 
schnitte (56) samtlich Segmente eines Zylinders 
sihd, die Oberflache der zylinderfdrmigen Segmen- 
te einen Radius aufweist, der im unmontierten Zu- 55 
stand etwas uber dem Radius der Nut (44) liegt, und 
der erste Abschnitt nach seinem Einbau in das Ge- 
hause (12) einen Radius aufweist, der gieich dem 
Radius der Nut (44) ist 

12. Element nach einem der AnsprQche 1 bis 11, eo 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lange des Rohres 
(24) von der zweiten Flache (30) des Flansches (26) 
bis zum AnschluBende (34) nicht groBer als der 
Abstand zwischen der AuBenflache des Gehauses 
(12) und dem O-Ring (60) ist 65 

13. Element nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB das AnschluBende 
(34) des Rohres (24) zum Erleichtem des Einschie- 
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bens in den O-Ring (60) eine abgerundete Oberfla- 
che aufweist 

14. Element nach einenoi der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Bohrung 

. (38) an der radial nach innen verlaufenden Flache 
(40) einen Abschnitt (48) mit vergroBertem Durch- 
messer aufweist 

15. Hement nach einem der Anspruche 7 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, da& die aufgerissene 
Membran (64) unter Bildung einer lippendichtung 
in dem Abschnitt (48) der zweiten Bohrung (38) mit 
vergr6Bertem Durchmesser angeordnet ist 
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